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STATIONARE MISCHSYSTEME

Trioliet. Entwickelt fiir Sie. A‘ I R I o ll E I

FEEDING TECHNOLOGY



Trioliet Fitterungstechnik | Seit 1950

Trioliet entwickelt fir Sie.

Trioliet ist ein fihrender niederlandischer Familienbetrieb, der sich auf die Entwicklung, die Produktion und den
Verkauf von Maschinen und Systemen zur Fiitterung in modernen, professionellen (Milch)Viehbetrieben spezialisiert
hat. Diese Stellung konnte nur aufgrund der 65 j&hrigen Erfahrung im Bereich der (Silo) Fiitterungstechnik erreicht
werden. Die Wiinsche und Anspriiche der Milch- und Rindviehhalter in Betracht ziehend bietet Trioliet in allen
Teilen der Welt Losungen .nach Maf”. Das ist der Grund, warum Trioliet seine Maschinen bereits in mehr als 50
Lander in der Welt exportiert.

Trioliet Green Label

Nachhaltigkeit hat bei Trioliet einen hohen Stellenwert. Wir méchten gerne unseren
Beitrag zu einem besseren Klima und Umfeld fir Mensch und Tier leisten. Denn die
GR EN Weltbevolkerung wachst und die Nachfrage nach Molkereiprodukten nimmt zu.
trioliet.com/green Deswegen wird der bewusste Umgang mit der Umwelt immer wichtiger. Wir kénnen
zahlreiche patentierte Erfindungen vorweisen, deren Ziel es ist, unsere Maschinen
sicherer und benutzerfreundlicher, jedoch auch nachhaltiger und wirtschaftlicher zu
machen. Diese Erfindungen tragen zu einer umweltfreundlicheren und nachhal-
tigeren Welt bei und bekommen deswegen das Trioliet ,.Green Label".




Uber 65 Jahre innovative Fiitterungstechnik
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Stationare Mischsysteme von Trioliet

Leicht zu bedienen und durchdacht

Die Produkte der stationdaren Solomix-Reihe sind stationare Einheiten, die sich perfekt in die Komplett-
Futterklichen integrieren lassen. Die stationdre Solomix-Reihe zeichnet sich durch eine einfache und durchdachte
Funktionsweise aus und steht fir prazises Abwiegen, eine ckonomische Arbeitsweise und eine lange Lebensdauer.

Die einzigartigen Eigenschaften des Solomix-Stationdarmischers sind:

e Konstante TMR (Total Mixed Ration) von Anfang bis Ende, unabh&ngig von der Mischbehéltergrofie

e Twin Stream Mischschnecke fiir schnelles Mischen ohne Beeintrachtigung der Futterstruktur

e Sehr prazises Wiegesystem

e Schnelle und vollstandige Ausdosierung durch Dosierschieber mit abgerundeten Ecken

e Ausgekligelte, durchdachte Konstruktion mit wenig beweglichen Elementen fiir eine lange Lebensdauer, einen
geringen Wartungsaufwand und problemloses Arbeiten

e Steuerungssystem: sowohl Handbedienungseinheiten als auch automatische Bediensysteme stehen fiir die
Steuerung von Laden, Wiegen, Mischen und Ausdosierung zur Verfiigung.

e Heavy-Duty-Drive-Line mit schwerem Planetengetriebe (kein Reduktionsgetriebe)

e Vorprogrammierter Frequenzregler mit einzigartiger Software fiir eine automatische Mischgeschwindigkeits-
regelung wahrend des Mischzyklus

e Horizontaler Fluss durch versetzte Futterleitbleche fir optimales und schnelles Mischen in vertikaler als auch
horizontaler Richtung

e Fir jede Betriebsgrof3e geeignet

e Kapazitat: 7 bis 52 m®




Konfiguration eines stationdren Mischsystems

Konfiguration von stationdren Fiitterungssystemen bis 150 PS (110 kW)

Konfiguration stationdrer Heavy-Duty-Fiitterungssystemen ab 150 PS (110 kW)
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Plug- & Play-Systeme

Trioliet liefert als einziger Hersteller stationare Mischer mit Plug- & Play-Systemen, bei denen alle Komponenten
integriert sind.

Ein stationdres Mischsystem besteht aus verschiedenen Baugruppen:
Gruppe A Mischbehalter mit Stiitzfifle und einem Dosierschieber mit Schutz
Gruppe B Elektromotoren

Gruppe C Motormontagesatze

Gruppe D Frequenzregler

Gruppe E Steuerungssysteme

Gruppe F Wiegesysteme

Gruppe G Hydraulikaggregat

Gruppe H Kiihlsysteme



Stationare Mischsysteme Solomix STAT

Modelle 700-2800

lhre Vorteile:
¢ Variable Schneckengeschwindigkeit fiir eine optimale Mischgeschwindigkeit und eine iiberragende und
vollstindige Ausdosierung

¢ Direkter Antriebsstrang durch einen Elektromotor ohne Reduktionsgetriebe

¢ Rotationssensoren verhindern Fehlermeldungen

¢ Ein Elektromotor fiir ein optimales Timing der Schnecke(n)

e Hohenverstellbar durch verstellbare StiitzfiiBe

e Schragforderketten mit sehr hoher Dosierkapazitat

¢ |deale Mischsysteme in Kombination mit den
Trioliet Triomatic- oder Futterbandsystemen

¢ Fir intensiv genutzte Systeme ist optional
ein Kiihlsystem lieferbar

Vorprogrammierter
Frequenzregler mit
einzigartiger Software
fur eine automatische
Mischgeschwindigkeitsr
egelung wahrend des
Mischzyklus.

Einzigartige Schneckenlagerung.
Natirlich wirken beim Mischen von
grof3en Futtermengen hohe

Steuerungssystem. Trioliet VerschleiBrand fiir mehr hgrlzontale und vertikale Krafte auf
Sowohl manuelle als auch automatische Stabilitdt und eine lingere die Schnecke(n). Das robuste Toplager
Steuerungssysteme stehen fir Laden, Lebensdauer. und das groBe_ Gleitlager sorgen
Wiegen, Mischen und Ausdosierung zur Der spezielle Trioliet Verschleif3- zusammen mit fiem groBen .
Verfiigung. rand unten im Mischbehalter Lagerabstand fir optimale Stabilitat

sorgt fiir eine lange Lebensdauer und eine lange Lebensdauer.

des Mischbehalters.



Horizontaler Flow dank einzigartiger

Futterleitbleche. Mit den Trioform Schneckenmessern

In den Mischsystemen mit zwei oder drei Kraftstoff sparen.

Schnecken befinden sich an der Innenseite Die patentierte Form der Schneidmesser, die
asymmetrische Futterleitbleche. Trioliet horizontal an den Schnecken montiert sind,
besitzt das Patent auf die Form und die verringern den Widerstand beim Mischen,
Position dieser Futterleitbleche: Das macht sodass keine Stitzplatte bendtigt wird.
unsere Futtersysteme einzigartig. Durch die Dadurch wird der Kraftstoffbedarf verringert.
Futterleitbleche wird das Futter gezwungen, Die Messer sind selbstschérfend und haben
sich auch in horizontaler Richtung zu eine lange Lebensdauer.

mischen (sog. Horizontal Flow). Dies fiihrt

schnell zu einer optimalen, homogenen

Mischung sowie einer schnellen und Speziell geschweilite
gleichméBigen Ausdosierung. Schnecken.

Durch die Uberlappende
Konstruktion der Schnecken
sind diese besonders robust und
haben eine lange Lebensdauer.

Twin-Stream-Schnecken,
schnelles Mischen und
Ausdosieren.

Die Schnecken von Trioliet
haben alle eine besondere
Form, die dem Mischbehalter
optimal entspricht. Der
schmale Schneckenkern und
die grofe Oberflache des
Schneckenblattes sorgen fiir
einen optimalen Fillstand und
ein schnelles und homogenes
Mischen. Dadurch lassen sich
auch kleinere Mengen schnell
mischen. Die zwei symmetri-
schen Dosierschaufeln sorgen
fur ein zligiges und
gleichmafiges Ausdosieren.
Die Twin-Stream-Schnecken
bestehen aus S355JR (St. 52).

S355JR (St. 52).

Alle Mischsysteme von Trioliet
(Mischbehalter, Schneckel(n),
Chassis und Verschlei3irand)
sind aus S355JR (St. 52)
gefertigt.

Heavy-Duty-Schragforderkette.
An den Mischbehalter montiert.

Einzigartiges Wiegesystem. Integriertes Chassis fiir eine
Das elektronische Trioliet-Wiegesystem ist standardmafig lange Lebensdauer.

mit vier robusten Wiegestében (4-Punkte] fir maximale
Prazision ausgestattet. Jeder Wiegestab ist mit zwei
Dehnungsmessstreifen ausgestattet. Auf der stof3festen und
wassergeschitzten Trioliet-Wiegeanzeige kann das Gewicht
sehr genau abgelesen werden. Viele Optionen und eine grofle
Auswahl an Zubehor sind verfligbar, wie beispielsweise die
drahtlose Datenibertragung Data Link, eine Trioliet Feed
Management (TFM) Software, eine Funksteuerung, eine
Fernbedienung und CAB-Control Computer.

Die Schneckenkrafte werden
durch den Mischbehalter
aufgenommen, da dieser direkt
auf dem Chassis montiert ist.
Der Mischbehalter besteht aus
S355JR. (St.52.)



Heavy-Duty-Mischsysteme Solomix STAT

Modelle 3200-5200

lhre Vorteile:

Steuerungssystem.
Sowohl manuelle als auch
automatische Steuerungs-
systeme stehen flr Laden,
Wiegen, Mischen und Aus-
dosierung zur Verfligung.

Variable Schneckengeschwindigkeit fiir eine optimale Mischgeschwindigkeit und eine iiberragende
und vollstdndige Ausdosierung

Heavy-Duty-Antriebsstrang

Schutz gegen Schiden durch Scherbolzen oben an der/den Schnecke(n)

Rotationssensoren verhindern Fehlermeldungen

Direkter Antriebsstrang durch einen Elektromotor ohne Reduktionsgetriebe

Ein Elektromotor fiir ein optimales Timing der Schnecke(n)
Hohenverstellbar durch verstellbare StiitzfiiBe

Breite Schragforderketten mit sehr hoher Kapazitat fiir eine schnelle
Dosierung in Dosierwagen

Die perfekte Losung fiir groBe Milch- und
Mastviehbetriebe
Heavy-Duty-Kiihlsystem fiir das
Planetargetriebesystem.

Trioliet VerschleiBirand fiir
mehr Stabilitat und eine
langere Lebensdauer.

Der spezielle Trioliet

Vorprogrammierter Frequenzregler mit Verschleirand unten im
einzigartiger Software fir eine automatische Mischbehalter sorgt fiir eine
Mischgeschwindigkeitsregelung wahrend des lange Lebensdauer des

Mischzyklus. Mischbehalters.



Horizontaler Flow dank einzigartiger Mit den Trioform Schnecken-

Futterleitbleche. messern Kraftstoff sparen.

In den Mischsystemen mit zwei oder drei Schnecken Die patentierte Form der

befinden sich an der Innenseite asymmetrische Schneidmesser, die horizontal an

Futterleitbleche. Trioliet besitzt das Patent auf die Form  den Schnecken montiert sind,

und die Position dieser Futterleitbleche: Das macht verringern den Widerstand beim

unsere Futtersysteme einzigartig. Durch die Futterleit- Mischen, sodass keine Stiitzplatte

bleche wird das Futter gezwungen, sich auch in horizon-  benétigt wird. Dadurch wird der Scherschraubenschutz.

taler Richtung zu mischen (sog. Horizontal Flow). Dies Kraftstoffbedarf verringert. Die Scherschraubenschutz an der
fuhrt schnell zu einer optimalen, homogenen Mischung Messer sind selbstscharfend und Oberseite der Schnecke(n).
sowie einer schnellen und gleichméaBigen Ausdosierung.  haben eine lange Lebensdauer. (nur bei Heavy-Duty-Mischern).

Speziell geschweifite Schnecken.
Durch die tberlappende Konstruk-
tion der Schnecken sind diese
besonders robust und haben eine
lange Lebensdauer.

Twin-Stream-Schnecken,
schnelles Mischen und
Ausdosieren.

Die Schnecken von Trioliet
haben alle eine besondere
Form, die dem Mischbehalter
optimal entspricht. Der
schmale Schneckenkern und
die grof3e Oberflache des
Schneckenblattes sorgen fir
einen optimalen Fiillstand und
ein schnelles und homogenes
Mischen. Dadurch lassen sich
auch kleinere Mengen schnell
mischen. Die zwei symmetri-
schen Dosierschaufeln sorgen
fur ein zligiges und
gleichmafiges Ausdosieren.
Die Twin-Stream-Schnecken
bestehen aus S355JR (St. 52).

Integriertes Chassis fiir eine
lange Lebensdauer.

Die Schneckenkrafte werden
durch den Mischbehalter
aufgenommen, da dieser direkt
auf dem Chassis montiert ist.
Der Mischbehalter besteht aus
S355JR. (St.52.)

Einzigartiges Wiegesystem.
Das elektronische Trioliet-

S355JR. o Wiegesystem ist standardmaBig
Alle Mischsysteme von Trioliet mit vier robusten Wiegestdben
(Mischbehélter, Schnecke(n), (4-Punkte) fiir maximale Prazi-
. Chassis und VerschleiBrand) sion ausgestattet. Jeder Wiege-
Heavy-Duty-Antriebsstrang ;. . 5355)R (St. 52) stab ist mit zwei Dehnungs-
mit Heavy—Du.ty-Getrlebe gefertigt. messstreifen ausgestattet. Auf
(ohne Reduktion). der stofifesten und wasserge-

schitzten Trioliet-Wiegeanzeige
kann das Gewicht sehr genau
abgelesen werden. Viele Optio-
nen und eine grofie Auswahl an

Einzigartige Schneckenlagerung. Zubehdr sind verfiigbhar, wie
Natirlich wirken beim Mischen von grof3en Futtermengen beispielsweise die drahtlose
hohe horizontale und vertikale Krafte auf die Schnecke(n). Dateniibertragung Data Link,
Das robuste Toplager und das grofie Gleitlager sorgen eine Trioliet Feed Management
zusammen mit dem grofen Lagerabstand fiir optimale (TFM] Software, eine Funk-

steuerung, eine Fernbedienung

Stabilitat und eine lange Lebensdauer.
und CAB-Control Computer.



Manuelle Steuerungssysteme
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Steuerungssysteme

Trioliet bietet zwei verschiedene Steuerungssysteme fiir die Steuerung von Laden, Wiegen, Mischen und Ausdosie-
rung der stationaren Mischsysteme an: Manuelle und automatische Steuerungssysteme.

Manuelle Steuerung

Die manuelle Steuerung eignet sich fiir Betriebe, die keine Automatisierung fiir den Stationarmischer wiinschen.
Die manuelle Steuerung sollte auch bestellt werden in Kombination mit dem automatischen Fiitterungssystem, der
Triomatic T20. Der Schaltschrank wird einfach als “Stand-alone” System (Plug and Play) an das Stromnetz
angeschlossen, ohne das sonstige elektrische Installationsarbeiten notwendig sind. Fiir die Lade- und Dosierwagen
sind Fernbedienungen verfligbar. Das manuelle Steuerungssystem kann auch als sog. Slave konfiguriert werden,
zum Beispiel bei Bandfiitterungssystemen mit Fiitterungsroboter.



Automatische Steuerungssysteme

Drahtlose Fernbedienung
mit Touch Screen und

Automatische Steuerung

Gewichtsanzeige.

Die Automatische Steuerung eignet sich fir Betriebe, die mehrere Rationen basiert auf verschieden Tiergruppen
erstellen wollen. Futterkomponenten, Rationen, Tiergruppen und Aufgaben sind einfach und bersichtlich einzuge-
ben Uber das Touch Screen Panel. Die Maschine kann selbstandig Rationen erstellen, eventuell anpassen an das
Gewicht der ersten Komponente und automatisch ausdosieren. Fir jede Futterkomponente kann die bendtigte
Mischzeit eingegeben werden. Drahtlose Fernbedienungen mit 4,3" Touch Screen sind verfiigbar fiir Lade- und
Futterfahrzeug. Mit der Fernbedienung kann der Mischer bedient werden und Anderungen an Futterkomponenten,
Rationen, Tiergruppen usw. sind maglich. Das Programm kann mit dem Feed Management Programm TFM-Tracker
kommunizieren, um Zutaten, Rationen, Tiergruppen usw. zu synchronisieren. Der Stationarmischer wird als "Stand-
alone” System an das Stromnetz angeschlossen, ohne das sonstige elektrische Installationsarbeiten notwendig sind
(bis 90 kW). Das automatische Steuerungssystem kann als Master oder Slave verwendet werden.




Elektronisches Wiegesystem
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Triotronic 2810V

e Stofifestes und wasserdichtes Kunststoffge-
hduse e Beleuchtete und klare LCD Anzeige mit
groflen 43mm Ziffern. Blendfrei auch bei starker
Sonne e Nicht programmierbar e Addierfunktion
pro Futterkomponente mit Erhalt des Gesamt-
gewichts e Schaltuhrfunktion um eine einmalige
Nachmischzeit einzustellen

Triotronic 3610V

e Stofifestes Gehause und klare LCD Anzeige wie
beim Triotronic 2810V e Programmierbarer
Wiegeindikator ~ mit  Navigationstasten ~ und
Nummerntastatur e LED Indikationsleuchte und
Alarmzeigen, wenn das Zielgewicht erreicht ist
e USB Schnittstelle fir Datenlbertragung fiir TFM
Tracker Futtermanagementsystem e Schaltuhr-

funktion flir programmierbarer Nachmischzeit

Elektronisches Wiegesystem

Die elektronischen Wiegeeinrichtungen von Trioliet sind serienmaflig mit 4 robusten Wiegestaben ausgeristet.
Jeder der Wiegestabe ist mit doppelten Dehnstreifen oben und unten fiir exaktes Wiegen ausgestattet. Das
Wiegesystem wird serienmaflig mit dem Standardwiegeindikator Triotronic 2810V geliefert. Programmierbare
Wiegeindikatoren Triotronic 3610V und 7600T sind optional verfiigbar. Natiirlich besteht die Mdglichkeit, die
elektronische Wiegeeinrichtung mit Zubehor zu erweitern, wie z.B. mit einem TFM Tracker Futtermanagement-
programm.

AATRIOLIET
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TFM Tracker

Trioliet Feed Managementsystem fir optimales
Flttern

Das Futter Managementsystem TFM Tracker bietet dem Viehhalter ein Gesamtkonzept zur Kontrolle der
Futterkosten, Steigerung der Effizienz, und Verbesserung der Produktion. TFM Tracker bietet dem professionellen
Viehhalter zugleich wertvolle Managementfunktionen wie unter anderem Bedienungskontrolle, Vorratsverwaltung,
Online Datenaustausch mit dem Futterberater sowie verschiedene wertvolle Managementberichterstattungen.
Futterkomponenten, Rezepte, Produktionsgruppen und Informationen der Futtermischwagen werden tber den PC
eingegeben. Uber Datalink (drahtlos) oder USB, werden Informationen zur 3610 V Wiegeanzeige auf dem
Futtermischwagen weitergeleitet. Auf dem Indikator erscheinen Informationen Uber die zu verfiitternden
Komponenten und deren Gewicht, sowie die dazugehorigen Gruppeninformationen. Beim Fittern werden die
tatsachlich geladenen und gefiitterten Gewichte gespeichert und lber Datalink oder USB zuriickgeschickt. Die
Software bietet Ihnen diverse Moglichkeiten fiir genaue Analyseberichte, Tabellen und Grafiken.



TFM Tracker

Funktionalitdt TFM Tracker™

NEU! Dai Beef Contractor

TFM Tracker™ Funktion PRO PRO+ PRO PRO+

$§$?EESTE%?Egt%rVOH und zur EZ 3610V und X X X X X X X
ggpt;ﬁiﬂreundliche Windows®-basierte = i % 5 - - %
gl o reromporernund  Jumten| x| x| x| x| x| x
BT e Limifirt |~ x| x| x| x| X X
Einfach anzupassende Trockensubstanz-Werte X X X X X ¢ X
il dilerrivad Bl x | x| x| x| x | X X
Aufzeichnung der Genauigkeit des Bedieners Limitiert | Limitiert % X X X X
Ar.passung von "‘Gewic:hllen" und “Anzahl - - i . - - X
Tiere”, auch in der Anzeige

Lasst sich leicht auf héheres Niveau upgraden X X

Restfutterregistrierung X X X X X
Mi§9her-Umdrehungszéhler & " & % % w
Zeitiberwachung

Futterkomponenten-Nutzungsbericht X X X X X X
Berichte ' 10+ | 15+ 25+ 15+ | 25+ 25+
Einstellungemdglichketon x | x| x| «x X
Koppelbar mit Betriebsmanagement-

Programmen A A

Cg:f:t'gcgr‘:;‘gtf‘?"; Voraten und Limitiert | x  Limitiert |  x X
Interaktiver grafischer Berichten X X X
Milcherzeugung und Futtereffizienz Limitiert X

Berechnung von Einkommen {ber Futterkosten X X

Flexibele Arbeitstagdefinitionen X X
Vormischung zubereiten X x X
Automatische Berichte X X X X
puebnpaenvoenhigrebing | 5 [| g | 5 [ 5 | &8 | 8 | s
Berichte spezifiziert pro Tiergruppe und -Stelle | X X _ X X
Zusammenfassung von Ausschlussberichten X X

Eingabe von Anfangs- und Endgewichten X

Bunk Reader Module X
Automatische Anpassung nachfolgender

Fitterung y % X
Mehrfache Betriebsdatenbanken

Datentibertragung mit Moisture Tracker™ ' X [ X




Zubehor

Sie kénnen aus einer grofien Palette an Zubehor
wahlen:

e Drahtlose Fernbedienung fir Lade- und Abgabefahrzeuge

e Elektronisches Wiegesystem Triotronic 2810 V und 3610 V

¢ An den Mischer montierte Schragférderketten (Ldngen von 0,91 m, 1,22 m, 2,13 m oder 3,35 m) oder freistehende
Schragforderketten (Lange 4,27 m)

e Long Life Schnecken mit 22 mm Schneckenwindung und 25 mm Dosierschaufeln

e Plattformen und Leitern

e Gummiheuringe

e Mineraleinfilltrichter



An den Mischbehalter montierte Schragforderketten

Sie kénnen aus einer grof3en Auswahl an
Schragforderketten wahlen

Wahlen Sie bei den an den Mischbehalter montierten Schragforderketten zwischen den Langen 0,91 m, 1,22 m, 2,13 m
und 3,35 m. Wir bieten Schragforderketten fir den VL- und den ZK-Dosierschieber. Dariiber hinaus bieten wir frei-
stehende Schrégforderketten in den Modellen Pro L und Pro XL (Lange 4,27 m) an.

An den Mischbehéalter montierte Schragférderketten

e 0,92mbreite Schragforderketten mit 0,5 m hohen Seitenwanden

e An den Mischer montiert

e Elektrisch angetrieben durch einen 4 kW Elektromotor

¢ Bodenfreiheit unter der Schragférderkette von 2,35 m bis zu 2,65 m, abhangig von den hohenverstellbaren
o StitzfiBen



Freistehende Schragforderketten

Modelle Pro L und Pro XL

Die wesentlichen Vorteile von Pro L und Pro XL sind:

e Schwere Schragférderkette mit viel Kapazitat fir den Transport groer Futtermengen

Durchfahrtshohe 3,70 - 4,50 m

Freistehende Schragforderkette, nicht am Mischbehalter montiert

GroBer Abgabegang, 1,10 m breit mit 0,45 m hohem Seitenschutz, fiir eine schnelle Ausdosierung grofier

Futtermengen

Elektrischer Antrieb mit 4 kW Elektromotor (Pro L) oder einem 11 kW Elektromotor in Kombination mit einem

Frequenzregler fir ein langsames Anlaufen (Pro XL)

e Zwei schwere Rollenketten gewahrleisten einen sehr niedrigen Rollwiderstand durch die Kette selbst, somit
kommt fast die gesamte Antriebsenergie dem Futtertransport zugute.

Gleitplatten zur Unterstiitzung der Mitnehmer und fir einen reibungslosen Antrieb

Bodenplatten aus Edelstahl

Geschlossene Unterseite schiitzt und verhindert, dass Futter unter die Kette kommt

Eine abriebfeste Nylon-Kettenverkleidung gewahrleistet die Abschottung der Kette vom Futter, fiir eine lange
Lebensdauer der Kette

Die Schragforderketten werden fiir normale Mischungen mit 50 % Mais mit einem Winkel von 35° eingestellt.
Fir extrem leichte Mischungen empfehlen wir einen Winkel von 25°.

Standardmafig ist die Schragforderkette in der Verlangerung der Ausdosieroffnung positioniert.



Stationary

Stationdre Futtermisch- und Dosieranlage mit einer Vertikalmischschnecke

GREEN

trioliet.com/green

44TRIOLIET

Solomix 1 STAT VL
[ 7w | 000U | 120000 | 14001

Verteilung 1 Dosierschieber mit Schutz
Inhalt m?® 7 10 12 14
Lange (exkl. Motor) m 3,15 3,45 3,53 3,70
Lange (inkl. Motor] m 4,09 4,26 4,26 4,33
Breite m 2,15 2,29 2,29 2,44
Hohe* m 2,08-2,38 2,45-2,75 2,65-2,95 2,70-3,00
Eigengewicht kg 2.300 3.500 3.900 4.000
Anzahl der Schneidmesser montiert 8 8 8 12
Anzahl der Schneidmesser pro
Schnecke maximal zu montieren 5 5 5) 9
Schneckendurchmesser @ m 2,00 2,20 2,20 2,44
Erforderliche Elektrische Anlage Frequenzregler

OPTIONAL POSITIONS
CONTROL PANEL

DISCHARGE DOOR

CONTROL PANEL

* StutzfliBe werden ab Werk auf 800 mm Hdhe eingestellt



Stationary

Stationare Futtermisch- und Dosieranlage mit einer Vertikalmischschnecke
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Solomix 1 STAT ZK

Verteilung

Inhalt m

Lange (exkl. Motor) m

Lange (inkl. Motor] m

Breite m

Hohe* m

Eigengewicht kg
Anzahl der Schneidmesser montiert
Anzahl der Schneidmesser pro

Schnecke maximal zu montieren m
Schneckendurchmesser @
Erforderliche Elektrische Anlage

CONTROL PANEL

OPTIONAL POSITIONS
CONTROL PANEL

* StutzfliBe werden ab Werk auf 800 mm Héhe eingestellt

7

2,92

3,86

2,21
2,09-2,39
2.355

8

3
2,00

| 00k | 000z | 12002 | 1400 K

1 Dosierschieber mit Schutz

10 12 14

3,33 3,43 3,71

4,11 4,20 4,32

2,39 2,39 2,44

2,47-2,77 2,67-2,98 2,72-3,03

3.360 3.960 4.010

8 8 12

5 5 9

2,20 2,20 2,4k
Frequenzregler

OPTIONAL POSITION
DISCHARGE DOOR

OPTIONAL POSITION
DISCHARGE DOOR

DISCHARGE DOOR



Stationary

Stationdre Futtermisch- und Dosieranlage mit zwei Vertikalmischschnecken

Solomix 2 STAT VL
[ 1200uL | 1600VL__ | 2000UL_ | 2400UL____| 28001V

Verteilung 1 Dosierschieber mit Schutz
Inhalt m?® 12 16 20 24 28
Lange (exkl. Motor) m 4,22 4,60 5,21 5,72 6,56
Lange (inkl. Motor] m 5,24 5,60 6,28 6,60 7,40
Breite m 2,16 2,29 2,44 2,44 2,80
Hohe* m 2,54-2,85 2,85-3,15 2,85-3,15 2,77-3,05 2,75-3,05
Eigengewicht kg 3.410 4.760 5.415 6.415 9.420
Anzahl der Schneidmesser montiert 7 8 10 9 12
Anzahl der Schneidmesser pro
Schnecke maximal zu montieren  m 4 5 7 6 9
Schneckendurchmesser @ 1,50 1,70 1,96 2,20 2,44
Erforderliche Elektrische Anlage Frequenzregler

OPTIONAL POSITIONS
CONTROL PANEL

CONTROL PANEL

* StiitzfiBe werden ab Werk auf 800 mm Héhe eingestellt
** Der 2800 VL und ZK verfligen serienmaBig tiber 22 mm Mischschnecken



Stationary

Stationdre Futtermisch- und Dosieranlage mit zwei Vertikalmischschnecken
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Solomix 2 STAT ZK
| 1200ZK | 1600ZK | 2000ZK | 2000ZKC | 2400ZK | 2800 ZK

Verteilung 1 Dosierschieber mit Schutz
Inhalt m? 12 16 20 20 24 28
Lange (inkl. Motor] m 4,55 5,03 5,28 5,59 5,72 6,55
Lange (inkl. Motor]) m 5,57 6,20 6,32 6,58 6,60 7,29
Breite m 2,16 2,32 2,36 2,29 2,44 2,80
Hohe* m 2,16-2,47 2,44-274 2,84-3,15 2,54-2,84 2,77-3,05 2,74-3,05
Eigengewicht kg 3.710 4.510 5.210 5.510 3.030 9.120
Anzahl der Schneidmesser montiert 7 8 8 8 9 12
Anzahl der Schneidmesser pro
Schnecke maximal zu montieren  m 4 5 5 5 6 9
Schneckendurchmesser @ 1,81 1,96 1,96 2,20 2,20 2,44
Erforderliche Elektrische Anlage Frequenzregler
OPTIONAL POSITION OPTIONAL POSITION
DISCHARGE DOOR DISCHARGE DOOR

CONTROL PANEL

OPTIONAL POSITION
DISCHARGE DOOR

OPTIONAL POSITIONS
CONTROL PANEL

OPTIONAL POSITION
DISCHARGE DOOR

* StutzfiBe werden ab Werk auf 800 mm Hohe eingestellt  ** Der 2800 VL und ZK verfiigen serienmafig Giber 22 mm Mischschnecken



Stationary

Stationdre Futtermisch- und Dosieranlage mit zwei oder drei Vertikalmischschnecken

Armm__lET

Solomix 2 und 3 STAT Heawy

Duty

R
rriouer
=

[ 2300 | 33600 | 34600

1 Dosierschieber mit Schutz

Verteilung
Vertikalmischschnecken 2
Inhalt m?* 32
Lange (exkl. Motor) m 7,40
Lange (inkl. Motor] m 6,55
Breite m 2,79
Hohe* m 2,74-3,05
Eigengewicht kg 9.420
Anzahl der Schneidmesser montiert 12
Anzahl der Schneidmesser pro
Schnecke maximal zu montieren 9
Schneckendurchmesser @ m 2,67
Erforderliche Elektrische Anlage
Standard Dosierschiebersensor ja
Standard Schneckesensor ja

* StitzfliBe werden ab Werk auf 800 mm Héhe eingestellt

OPTIONAL POSTIONS
DEUHAREE Dooy

CODLNG UNIT

HYDRAULIC UNIT &

/ OFTIONAL POSITIONS
CONTROL PANEL

DISCHARGE DODR

HYDRAULIC UNIT &
CONTROL PAMEL [

3 3

36 46

8,81 9,37

7,90 9,27

2,64 2,97

2,85-3,15 2,87-3,18

11.125 13.630

10 12

7 9

2,20 2,44
Frequenzregler

ja ja

ja ja

GREEN

trioliet.com/green

3

52

10,10
9,30

2,97
2,90-3,20
18.240
12

9
2,67

ja
ja

OPTIONAL POSITIONS
DISCHARGE DOOR

_DISCHARGE DOO

Position der kiihlung und Hydraulikaggregat (+ Bedienung) kénnen geandert werden

OPTIDNAL POSITIONS
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